MOUNTING INSTRUCTION mEE

2013-10-18 38-050300h

Automatdragstang 26-080000

Beskrivning

VBG Automatdragstédng 26-080000 ar en forlangbar
dragsténg med tva eller fler fasta instéllningslagen med
luftmandvrerad l&sning. SMS provad och godkand for
18 tons boggi-framvagn och 38 tons sldpvagnsvikt.
Observera att dragstdngen ar avsedd att monteras
med luftcylindern pa ovansidan. For information om
klassningsbarhet kontakta VBG.

Identifiera alla delar fére montering. Svetsning och
montering skall utféras noggrant och fackmanna-
maéssigt. Félj anvisningarna.

Vid svetsning pa fordon skall
alltid stor férsiktighet iakttagas sa
skada pé& fordonets elutrustning
ej férekommer. Anslut svetsens
minus kabel ndra intill svetsstéllet
pé fordonet.

1. Svetsning bakre faste

1:1 Stéllin de bakre fastena pa dragstangens bakstam
efter samma c/c-matt som mellan slapvagnsfastena.
Mat c/c fran kérnslag pa ovansidan av bakstammen.
Kontrollera noga att fastena placeras symmetriskt i
forhallande till dragstdngens mittlinje. Placera ett ror
eller liknande genom de bada hylsorna for att sakerstélla
att dess centrumlinje sammanfaller.

1:2 Svetsa fast de bakre fastena runt om féstes
samtliga sidor. Se figur 1. Laémplig elektrod &r OK 48.00
eller motsvarande.

Figur 1

2. Svetsning av hylsor
2:1 Montera hylsorna. Passa in dragstangen
ab mellan fastplatarna pa slapvagnen och montera
ab fijaderbultarna.
2:2 Centrera dragsténgen pé slapvagnen.
e 1 2:3 Nast fast hylsorna till bakre fastet.
Q 2:4 Ar vibrablock eller nylonbussningar monterade

i hylsorna skall dessa tas bort fére svetsning for att
undvika skador pa grund av varmeutvecklingen.
S T 2:5 Ta ner dragstangen och svetsa hylsorna runt
Figur 2 om pa bada sidor. Lamplig elektrod &r OK 48.00 eller
motsvarande. Se figur 2.
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3. Montering av ventillada

Dragstangens luftcylinder kan styras av en tvalages
manuell eller elstyrd ventil.

Manuell ventillada Det nr 07-108000

Elstyrd ventillada Det nr 07-110500

Ventillddan skall placeras pé plats som &r val skyddad
fran stétar, smuts och isbildning.

Observeral Nér luften kopplas till fordonets tryck-
luftssystem maste en tryckvakt monteras fére ventilen
sa att ej bromssystemets funktion paverkas vid ett
eventuellt fel.

Folj alltid lastvagnstillverkarens anvisningar.

4. Montering slangar

Stall ventilen i servicelage enligt figur 5.

e Anslut slangar till mandverventilens uttag markt 2
och 4. Tra pa de medlevererade skyddsholjet.

e Anslut slangen fran uttag 4 pa ventilladan till
luftcylinderns Gvre uttag. Anslut slangen fran uttag 2
till luftcylinderns undre uttag.

¢ Anslut matarledningen till fordonets uttag for extra
luftférbrukare. Arbetstryck 8 bar.

Maximalt tillatet tryck 10 bar.

Folj alltid lastvagnstillverkarens instruktioner.

OBS! Anslut €j till bromssystemet eller luftbélg-
systemet.
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5. Servicelage ventil

Vid allt arbete och service pa dragstangens skall luft-
tillférseln vara bortkopplad. Bryt lufttillférseln genom att
vrida ventilens r6da handtag (h) ett kvarts varv motsols
till OFF.

6. Funktionskontroll

e  Fall ut det gula handtaget (i). Tryck pa markeringen
"Press” pa handtaget och vrid samtidigt moturs till
"OPEN". Vrid sedan tillbaka till "CLOSE”.

7. Svetsning av slapvagnsfasten

7:1 Placera fastena symmetriskt i forhallande till
slapvagnens centrumlinje. For in ett rér genom bada
fastena s& att deras centrumlinjer sammanfaller.

7:2 Svetsa fastets samtliga sidor. Se figur 7. Lamplig
elektrod &r OK 48.00 eller motsvarande.

8. Montering av infastningsdetaljer
Montera enligt separat anvisning som medféljer
monteringssatsen for bakre faste.

9. Montering av slangar och kablar

VBG tillater inte svetsning eller borrning i dragstangen
fér montering av fésten. VBG rekommenderar att slangar
och kablar klammas fast runt profilerna.

10.Kontroll av funktion

10:1Dra &t justerbultarna (figur 8, pos. 1) sa att inget
glapp kvarstar. Kontrollera att langdjustering av
framdelen gér att utfora.

10:2Kontrollera att luftcylinderns laskolv gar ner i Iaslage
for varje installningslangd. Vid l1ast l&age skall matt H
enligt figur 9 vara max 37 mm.

10:3Smorj varje vecka p& markerad smérjpunkt enligt
figur 9.

Smérjning skall ske med laskolven upplyft.
Kontrollera laskolvens funktion efter smorjning. Laskolv
och lopp skall smorjas underifrdn med VBGs mekolja
mellan serviceintervallerna.

Varning fér kldmrisk i mekanismen




Smérjnippel for

‘f_ E

Figur 9

Figur 10

B

H=max 37 mm

—

=

1 g&
26-089800 / N
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11.Slitagegranser

Laskolv, topp A min 72,5 mm
Laskolv,midja B min 78,5 mm
Underhélsbussning C max 75,0 mm
Bussning framdel D max 81,5 mm
Horisontalspel totalt (fig. 9) E max 5 mm
Slitageplattor (pos.3 fig. 12) min 3 mm

Vertikalspel framdel/bakdel (fig. 9) F*

Sidledsspel framdel/bakdel (se nedan)

Vertikalspel laskolv Laskolven paverkas
kontinuerligt av tryckluft
som eliminerar spelet

* Glapp minskas med slitageplatar nr 26-089800. Kan

monteras bade upptill och nertill och vid behov flera

slitageplatar p& samma stélle. Se figur 11.

Sidledsspel

For maximal livslangd skall det inte finnas nagot
sidledsspel mellan framdel och bakdel. For justering
se figur 12. Efterdragning skall ske regelbundet. Vid
kérning i samma I&ge en langre tid bor justerbultarna
dras at for att reducera slitage och glapp. Vid aldre
utférande av dragstang rekommenderas ombyggnads-
sats 26-075700.




Figur 12
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12.Byte av slitageplattor

12:1Demontera justerbultar (figur 12, pos. 1), stopplatar
(2) samt slitplattor (3) och ev. slitageplatar (figur 11).
12:2Atermontera nya slitplattor och slitageplatar .
12:3Atermontera justerbultar enligt figur 12.

12:4Dra at justerbultarna s& att inget glapp kvarstar.
Kontrollera att langdjustering av framdelen gar att
utféra. Kontroll, rengéring och efterjustering skall géras
regelbundet.

13. Byte av membran

13:1 Demontera luftcylinder och lyft bort dverdel.
13:2 Demontera insexskruv (figur 13 pos. 1). Anvand
grepp pa kolvstang (4) som mothall.

13:3 Vid atermontering kontrollera att t&tningsbrickor
(2, 3) inte &r skadade. Bricka med fas fér O-ring (2) skall
monteras ovan membran enligt figur 13. Vid &tdragning
av insexskruv anvand grepp pa kolvstang (4).
Atdragningsmoment insexskruv 50 Nm.

13:4 Vid atermontering av luftklocka skall skruvarna
dras vaxelvis. Detta eliminerar risken for luftldckage
och skador pd membran.

13:5 Kontrollera funktion

14. Byte av laskolv

14:1 Demontera luftcylinder fran dragstangen.

14:2 Demontera lasmutter (5). Anvand grepp pa
kolvstang (4) som mothall.

14:3 Atermontera ny laskolv. Laskolv skall kunna rotera
kring kolvstang efter dragning av mutter (5).
Atdragningsmoment 50 Nm.
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15. Byte av underhalsbussning

15:1 For att kunna byta underhalsbussning maste
bussning i framdel demonteras, se stycke 13.

15:2 Sla ur bussning underifran.

15:3 Atermontera ny bussning 26-084400.

16. Byte av bussning i framdel

16:1 Slipa bort svetsen som héller bussningen.
16:2 SI& ur bussningen underifran.

16:3 Forbered svetsfog for bussning.

16:4 Atermontera och svetsa bussning 26-083000
enligt figur 14.

16:5 Overflédig svets slipas ner.

17. Demontering/montering framdel

17:1 Lossa justerbultarna.

17:2 Skér bort bakre stopp 26-081400, se figur 15.
OBS! Om framdel skall dtermonteras var noga att ej
skéra bort fér mycket material p& framdelsprofilen.
Demontera eventuella slitageplatar.

17:3 Atermontera framdel, 1as med I&skolven fram-
delen i langsta laget och nast fast bakre stopp.

17:4 Flytta framdelen bakat for att underlatta svetsning
av stoppet enligt figur 15.
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18. Haltagning i framdel

18:1 Mat ut och markera halcentrum péa framdelen.
Minsta tilldtna avstand mellan forsta halets centrum och
Oglecentrum &r 680 mm. Minsta tillatna avstand mellan
tva hélcentrum ar 150 mm.

18:2 Skar ut ett hal med diameter 117+1 mm. Slipa
bort grader runt halet, se figur 16.

18:3 Fixera ring 26-092400 underifran i hélet , se till
att ringen ligger tatt emot mittdelen och inte hindras av
eventuella grader.

18:4 Provmontera framdelen i bakdelen, kontrollera
att ringen ar centrerad i sidled i férhallande till hal for
laskolv.

18:5 Demontera framdelen och svetsa fast ringen.
Svetsa 90° i taget och kyl med en vét trasa. Se figur
17.

18:6 Pressa bussningen rakt nedat s& att bussnings
overkant ligger i plan med framdelens dverkant. Svetsa
fast bussningen enligt figur 18.

Observera att svetsningen skall ske vinkelrat mot
dragriktningen.

18:7 Overflédig svets slipas ner.

18:8 Atermontera framdelen, kontrollera funktion.
Svetsa fast bakre stopp (fér svetsinstruktioner: se stycke
14).

18:9 Skydda bearbetade omraden pa framdelen med
grundféarg och slutgiltig lack.




Bestillning av Automatdragstang

D-matt | Nybestallning av 26-080000
C/C MAtt: oo mm
Svetsning av bakre faste: Oua O Nej

c/c-matt

Bakre faste:
[ vBG standard O Typ Briab O Typ ASJ

Ja

L, Dragdgla: O 57,56 mm 050 mm 040 mm
] = Langd: s mm T et mm
4 i SO mm =TT mm

Klassningsbar: Olua O Nej

Reservdel framdel

@;/j O O O O Automatdragstang typ: [126-080000 [126-011100
\ Det. nr: [ 26-000100 [126-087300
Ly Dragdégla: O 57,56 mm 050 mm 040 mm
= L Langd: L= mm L=, mm
L, L= mm L=, mm

Reservdel bakdel

D-matt: ..coeeeeeeeeeeeeeeeen mm

Svetsning av bakre faste: Oua O Nej

Bakre faste:
[ vBG standard O Typ Briab O 1yp ASJ

c/c-matt

= | Bestallare:
D-matt
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