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Montering Asennus Montering

Montage Montage Montazowa

Mounting Montazas MOHTaXy

Paigaldus Montage Montering
Generelt

Kontroller at alle dele er til stede inden montering. Montering og service skal foretages omhyggeligt og

fagmaessigt. Felg anvisningerne. Giv kunden alle anvisninger og instruktioner, sa de kan opbevares i bilen
med henblik pa fremtidig service og vedligeholdelse. Ved montering af Briab-konsoller — smgr de koniske basninger
med vandoplgseligt glidemiddel. OBS! Mineralolie ma ikke benyttes. Det forreste element kan afkortes, hvis det
kraeves, se fig. 7. Afkortning skal foretages med skaerende vaerktgj (ikke skaerebreender). Kanten skal afgrates over
alt, 1 mm 45°. Sgrg for at rustbeskytte skaerefladen. Det er ikke tilladt at svejse eller bore i traekstangen for f.eks.
at montere beslag eller udstyr.
OBS! De bolte, der bruges til samling af traekstangen, M14, er voksbehandlede, og de skal spandes i
tor tilstand uden tilsatning af smeremiddel. Hvis boltene af en eller anden grund alligevel er smurt, skal
tilspaendingsmomentet reduceres til 94 Nm for M14 og 145 Nm for M16, for at belastningen pa gevindet ikke skal
blive utilladeligt stor. Tilspaending skal ske 2 gange over kryds. Boltene skal efterspandes efter 2500 km.

Allgemeines

Identifizieren Sie vor der Montage alle Teile. Montage und Wartung missen genau und fachménnisch

durchgefiihrt werden. Befolgen Sie die Anweisungen. Ubergeben Sie alle Anweisungen und Anleitungen
dem Kunden, damit dieser die Unterlagen fiir spétere Wartung und Pflege im Fahrzeug verwahren kann. Bei der
Montage der Briab-Befestigung die konischen Buchsen mit wasserloslichem Schmiermittel einfetten. Achtung! Kein
Mineraldl verwenden. Zur Montage von z. B. Befestigungen oder Zubehér sind Bohrungen oder Schweifungen an
der Zugdeichsel nicht zulassig. Das Vorderteil kann bei Bedarf gekirzt werden, siehe Abb. 7. Das Kiirzen muss mit
einem Schneidwerkzeug erfolgen (kein Schneidbrennen). Die Kante muss rundherum entgratet werden, 1 mm 45°.
Achtung! Schnittflachen gegen Rostbildung schiitzen. Achtung! Die Schrauben zur Montage der Zugdeichsel
sind gewachst und miissen trocken ohne Schmiermittel angezogen werden. Wenn die Schrauben aus
irgendeinem Grunde trotzdem eingedlt sein sollten, dann das Anzugsmoment fiir M14 auf 94 Nm und fir M16 auf
145 Nm reduzieren, damit die Gewindebelastung nicht unzuldssig hoch wird. 2-mal iiber Kreuz festziehen. Nach
2.500 km Fahrt miissen die Schrauben nachgezogen werden.

General

Identify all parts before installation. Installation and service should be carried out carefully and professionally.

Follow the instructions. All directives and instructions should be kept in the vehicle for future service and
maintenance. When fitting the Briab bracket, lubricate the conical bushings with water-soluble lubricant. NOTE.
Mineral oil must not be used. The front sliders can be shortened if necessary, see figure 7. They must be cut with a
cutting tool (not with flame). The edges must be deburred all round, 1 mm (45°). Remember to treat the cut surface
to prevent rust. It is not permitted to weld or drill in the drawbars, for example to fit brackets or accessories.
NOTE. The M14 screws used to assemble the drawbars are treated with wax and should be tightened when
dry, without using a lubricant. If for some reason the screws have been lightly oiled the tightening torque should
be reduced to 94 Nm for M14 and 145 Nm for M16 screws, to avoid putting excessive strain on the threads. Tighten
crosswise, 2 times. Re-tighten after driving 2,500 km.

Uldist

Maératlege kéik osad enne paigaldust. Paigaldus ja hooldus tuleb teostada hoolikalt ja professionaalselt.

Jérgige juhiseid. Andke juhi kdsiraamat kliendile kaasa s6idukis séilitamiseks, et see oleks kdepérast
hilisemate hoolduste korral. Briab-kinnituse montaazil, maarige koonilisi pukse vees lahustuva libestusvahendiga.
NB! Mineraaldli kasutamine ei ole lubatud. Harusid vdib vajadusel lihendada, vt. pilt 7. Lihendamine peab toimuma
I6iketdoriistaga (mitte péletades). Umber serva tuleb kraadid eemaldada, 1mm 45°. Arge unustage l6ikepinna
roostetdrjet. Haakeseadet on keelatud puurida v6i seda keevitada naiteks kinnituskohtade voi lisatarvikute
montaaziks.
NB! Poldid M14, mida kasutatakse haakeseadme kokkumonteerimiseks, on vahaga t66deldud ja neid
tuleb kasutada kuivalt, ilma maardeaineteta. Kui poldid peaksid mingil pohjusel siiski olema dlitatud, siis tuleb
M14 pingutusmomenti vahendada 94 Nm-ni ja M16 puhul 145 Nm-ni, et keermele langev koormus ei muutuks
lubamatult suureks. Polte peab pingutama 2 korda ja ristikujuliselt. 2500km labimise jarel peab toimuma
poltide lilepingutamine.
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Yleista

Tunnista kaikki osat ennen asennusta. Asennus ja huolto on suoritettava huolellisesti ja ammattimaisesti.

Noudata ohjeita. Luovuta kaikki ohjeet asiakkaalle ajoneuvossa séilytettdvéksi tulevia huoltoja ja
kunnossapitoa varten. VBG Briab-vetokorvakkeen asennus - sivele kartiomaisille kumiholkeille vesiliukoista
luistoainetta. HUOM! Mineraalitljya ei saa kayttaa. Etuosaa voidaan tarvittaessa lyhentaa, ks. kuva 7. Katkaisu on
tehtava leikkaamalla (ei polttamalla). Reuna on viistettava kauttaaltaan, 1 mm 45°. Muista ruostesuojata katkaisupinta.
Vetoaisaa ei saa hitsata eika porata esim. kiinnikkeiden tai lisdvarusteiden asentamiseksi. HUOM! Vetoaisan osien
kiinnittdmiseen kaytettavat pultit, M14, on kasitelty vahalla ja ne on kiristettdava kuivina ilman voiteluaineita.
Jos pultit on jostain syysta oljytty, kiristysmomentti on vahennettava M14-pulteilla 94 Nm:iin ja M16-pulteilla 145
Nmiiin, jotta kierteet eivat ylikuormitu. Jélkikiristys on tehtava 2 kertaa, ristikkain. Jélkikiristys on tehtava 2500
km:n jélkeen.

Généralités

Identifier toutes les pieces avant le montage. Le montage et I'entretien doivent étre effectués avec le plus

grand soin et selon les régles de I'art. Suivre les instructions. Remettre toute la documentation au client. Elle
doit étre conservée dans le véhicule pour les entretiens et maintenances ultérieurs. Lors du montage de la fixation
Briab - lubrifier les coussinets coniques avec du lubrifiant soluble a I'eau. Note: Ne pas utiliser d’huile minérale. Si
nécessaire, la piece avant peut étre écourtée, voir figure 7. La coupe doit étre réalisée a I'aide d’outils tranchants
(ne pas braler). Le bord doit étre ébavuré sur toute la circonférence, 1 mm 45°. Ne pas oublier d’appliquer une
protection antirouille sur la surface de coupe. Le soudage et le pergage dans la barre de traction pour le montage
de supports ou accessoires, par exemple, sont interdits.
Note : Les vis utilisées pour assembler la barre de traction, M14, sont traitées a la cire et doivent étre serrées
a sec sans ajout de lubrifiant. Si, pour une raison ou une autre, les vis ont été huilées, le couple de serrage doit
étre réduit a 94 Nm pour M14 et 145 Nm pour M16 afin que la charge sur les filets ne dépasse pas la limite autorisée.
Le serrage doit étre effectué 2 fois en alternance. Effectuer un resserrage au bout de 2500 km de conduite.

Visparéja informacija

Pirms montazas identificéjiet visas detalas. MontaZza un serviss ir javeic rapigi un profesionali.

Sekojiet noradijumiem. Visus noradijumus un instrukcijas, kas bds nepiecieS§amas servisam un
apkopei, nododiet klientam, lai tas tiktu uzglabatas transporta lidzekli. "Briab” stiprindjuma montésana
— ieellojiet koniskas bukses ar denT $kistodu smérvielu. IEVEROJIET! Mineralellu izmantot nedrikst!
Vajadzibas gadijuma priekS8dalu drikst salsinat, skatit 7. attélu. GrieSana jaizdara ar griezéjinstrumentiem
(nededzinat!). Malas visapkart japielidzina, 1 mm 45°. Neaizmirstiet apgrieztas virsmas apstradat ar pretrisas
ITdzekli. Aizliegts metinat vai urbt vilcéjsiju, lai, pieméram, uzmontétu sastiprindjumu vai citas detalas.
IEVEROJIET! Skriives M14, kuras izmanto vilcéjsijas samontésanai, ir apstradatas ar vasku un tas ir
jaskrive sausas, bez smérvielu pielietoSanas. Ja skrives kaut kada iemesla dé| ir saellotas, tad griezes
moments M 14 ir jasamazina Iidz 94 Nm un M16 idz 145 Nm, lai pielaujama slodze uz vitném nebdtu parsniegta.
PievilkSana javeic 2 reizes krusteniska veida. Atkartota pievilkSana javeic péc 2500 km nobraukuma.

@ Algemeen

Voor de montage moet u alle onderdelen identificeren. VVoer montage en service zorgvuldig en deskundig

uit. Volg de aanwijzingen. Laat de klant alle aanwijzingen en instructies in het voertuig bewaren, zodat deze

voor toekomstige service en onderhoud beschikbaar zijn. . Bij montage van de Briabsteun - smeer de conische
bussen met een wateroplosbaar glijmiddel. NB! Minerale olie mag niet worden gebruikt. Het voorstuk mag indien nodig
ingekort worden, zie afbeelding 7. Het inkorten moet gebeuren met snijdend gereedschap (geen branden). De rand
moet omgerold worden, 1 mm 45°. Denk erom de afgesneden rand te behandelen met anti-corrossiebescherming.
Het is niet toegestaan om op de dissel te lassen of te boren om bijv. steunen of accessoires te bevestigen.
NB! De bouten die worden gebruikt om de dissel in elkaar te zetten, M14, zijn met was behandeld en moeten
droog worden aangedraaid zonder smeermiddel toe te voegen. Mochten de bouten om een of andere reden
toch ingeolied zijn, moet het aanhaalmoment verminderd worden naar 94 Nm voor M14 en 145 Nm voor M16 zodat
de belasting op het schroefdraad niet ontoelaatbaar hoog wordt. Het aandraaien moet twee keer kruiselings
gebeuren. Het nadraaien moet na 2500 km rijden plaatsvinden.
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Generelt

Identifiser alle deler far montering. Montering og service skal utfares noyaktig og fagmessig. Folg

anvisningene. Overlever alle anvisninger og instruksjoner til kunden for oppbevaring i kigretayet for fremtidig service
og vedlikehold. VVed montering av Briabfeste — smgr de koniske foringene med et vannlgselig smeremiddel. OBS!
Mineralolje ma ikke brukes. Den fremre delen kan kortes av ved behov, se bilde 7. Kapping skal skje med skjeerende
verktoy (ikke brenning). Kanten skal grades i hele sin omkrets, 1 mm 45 °. Husk & rustbeskytte kappeflaten. Det er
ikke tillatt & sveise eller bore i tilhengerdraget, for f.eks. & montere fester eller tilbeher.
OBS! Skruene som brukes for 8 montere sammen tilhengerdraget, M14, er voksbehandlet og skal trekkes til
torre, uten bruk av smeremiddel. Hvis skruene av en eller annen grunn likevel skal oljes, skal tiltrekkingsmomentet
reduseres til 94 Nm for M14 og 145 Nm for M16, for at ikke belastningen pa gjengene skal bli hgyere enn tillatt.
Tiltrekking skal foretas to ganger over kryss. Ettertrekking skal skje etter 2 500 km kjoring.

e Informacje ogodine

Zapoznaj sie z poszczegolnymi czeSciami przed przystgpieniem do montazu. Czynno$ci montazowe i

serwisowe nalezy wykonywac doktadnie i fachowo. Stosuj sie do instrukcji. Wszystkie wskazowki i instrukcje nalezy
przekazac klientowi w celu przechowywania ich w pojezdzie do wykorzystania przy okazji przysztych czynno$ci
serwisowych i konserwacyjnych. Podczas montazu zaczep6w Briab nasmaruj tuleje stozkowe $rodkiem poslizgowym
rozpuszczalnym w wodzie. UWAGA! Nie wolno stosowac oleju mineralnego! Cze$¢ przednig mozna w razie potrzeby
skréci¢ — patrz ilustracja 7. Ciecie nalezy wykonaé¢ narzedziem tnacym (nie palnikiem). Krawedz nalezy opitowaé
dookotfa, 1 mm 45°. Pamietaj, by obcietg powierzchnie zabezpieczy¢ przed korozjg. Dyszla nie wolno spawac ani
wierci¢ w nim otworéw, np. w celu zamontowania zamocowan lub akcesoriéw.
UWAGA! Sruby M14 uzywane do zmontowania dyszla s3 nawoskowane i nalezy je dokrecaé na sucho,
bez dodatku srodka smarujacego. Jezeli Sruby z jakiej$ przyczyny zostaty mimo wszystko naoliwione, $ruby
M14 nalezy dokreca¢ momentem zredukowanym do 94 Nm, a M16 do 145 Nm, by obcigzenie gwintéw nie byto
niedopuszczalnie wysokie. Sruby nalezy dociagnaé na krzyz, dwukrotnie. Sruby nalezy ponownie dociagnaé
po przejechaniu 2500 km.

O6wasn nHdopmauma

Meped MoHmaxom, nposepbme Hanu4due ecex 0demanel. MoHmax u obcrnyxueaHue OOMKHbI

ocywecmensamscs mujamerbHo U rpogeccuoHarnbHo. Credylime yka3aHUsiM o MoHmaxy. lNepedalime
KrueHmy ece yKasaHusi U UHCMPYKUuUU 0719 XpaHeHUs1 Ux 8 MawuHe 05 obcry)ueaHusi U cepsucHbIX pabom &
6ydywem. MNMpun MoHTaxe kpenneHus Briab - cMaxbTe KoHMYeCKne BTYNKW CKOMNb3SLLMM CPEACTBOM, PaCTBOPSIEMbIM B
Boge. BHUMAHME! He paspeluaetcs ucnonb3oBaTb MMHepasbHoe Macho. MNpu HeobxoanMocTu, nepeaHss YacTb
MOXeT 6bITb YKOpOYeHa, CM. PUCYHOK 7. OTNWN JOMKEH OCYLLECTBNSATLCS NPU MOMOLLM PEXYLLErO NHCTPYMEHTA
(He peska ropenkoit). Kpast fomkHbl 6biTb 3arHyThl, 1 MM 45°. NMoMHUTE O HEOBXOAMMOCTY HAHECEHNS! HA MeCTO
oTnuna aHTMKOPPO3UHOTO cpeacTBa. He pa3peluaercs cBapuBaTbh Unu CBEpNvTb B TATOBOW LUTaHre, HanpumMep,
AN MOHTaXa KpenmneHuin nnm akceccyapos.
BHUMAHMUE! BuHTbI, ucnonb3yemble Ans CGOPOYHOro MOHTaxa TsiroBow wraHrn M14, o6pa6oTaHbl BockoM
M AOMXHbI 3aTArMBaTbLCA CYXUMHU, 6€3 NnpumecH cma3ouHbIX BewecTB. Ecnv BUHTLI, Mo kakoi-nnbo npuynHe,
cMa3aHbl, TO yeunue 3aTsbkku ymeHbliaetcs Ao 94 Hv ans M14 n 145 Hv gns M16, utobbl Harpyska Ha pe3bbbl
He 6bina HegonycTMo GonbLuUoK. 3aTAXKa AoMKHA NPOBOANTLCA 2 pa3a KpecT-HakpecT. [lo3aTskka AormKHa
npoBoAuTLCA Yepe3 2500 kM npo6era.

Allmant

Identifiera alla delar f6re montering. Montering och service skall utféras noggrant och fackmannamaéssigt.

Félj anvisningarna. Ldmna alla anvisningar och instruktioner till kunden att férvaras i fordonet for framtida
service och underhall. Vid montering av Briabféaste - smorj de koniska bussningarna med vattenlosligt glidmedel.
OBS! Mineralolja far ej anvandas. Framdelen far vid behov avkortas, se bild 7. Kapning skall ske med skarande
verktyg (ej branning). Kanten skall gradas runt om, 1 mm 45°. Tank pa att rostskydda kapytan. Det ar inte tillatet att
svetsa eller borra i dragstangen for att t.ex. montera fasten eller tillbehor.
OBS! Skruvarna som anvénds for att montera ihop dragstangen, M14, dr vaxbehandlade och skall dras torra
utan tillsats av smoérjmedel. Om skruvarna av nagot skal &nda anoljats skall atdragningsmomentet reduceras till
94 Nm fér M14 och 145 Nm for M16 for att inte belastningen pa gangorna skall bli otillatet hég. Atdragning skall
ske 2 ganger korsvis. Efterdragning skall ske efter 2500 km korning.
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DIN & 40 mm, 25-055000
ISO @ 50 mm, 25-055100
VBG @ 57 mm, 25-055200
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